
Технические требования

к проводу обмоточному эмалированному
Настоящие технические требования распространяются на провод обмоточный медный с эмалированной термостойкой полиимидной изоляцией, предназначенный для изготовления обмоток статоров погружных электродвигателей.

	Группа требований
	Требование
	Описание
	Нормативный документ

	Конструкция
	-
	Провод медный круглого сечения с эмалированной термостойкой изоляцией на полиимидной основе 
	ТУ завода-изготовителя

	Материалы
	Жила
	Отожженный, одножильный, круглый неизолированный медный провод
	ТУ 16-705.492-2005

ГОСТ 859-2014

	
	Изоляция
	Нет
	Сертификат/ MS*** производителя изоляции

	Размеры


	-
	См. Приложение 1
	Приложение 1

	Электрические характеристики
	Напряжение пробоя
	≥18 кВ (при 60 Гц)

≥15 кВ (при 50 Гц)
	ГОСТ 2990-78 Кабели, провода и шнуры. Методы испытания напряжением.

	
	Коэффициент диссипации  / Тангенс угла потерь (1 кГц)
	≤0.0030
	ASTM D150

	
	Диэлектрическая проницаемость (1 кГц)
	≤3
	

	
	Объёмное удельное сопротивление, Ом/см (при 200 0С)
	≥1015
	ASTM D257

	Условия эксплуатации
	Рабочая температура
	от -60 до +250 0С
	

	
	Ресурс, не менее
	25000 часов
	

	Методы приемки

(при регулярных закупках)
	Визуальный контроль
	На проводе не должно быть вздутий. Изоляция провода должны быть непрерывной, без посторонних частиц и иных дефектов. Видимые невооруженным взглядом механические повреждения изоляции не допускаются
	

	
	Тест напряжением на проход 
	Каждый отрезок обмоточного провода перед применением испытывается напряжением на проход 8000  Вольт. На 4000 м провода допускается один пробой напряжением. В месте пробоя не выполняются никакие восстановительные операции.
	ГОСТ 2990

	
	Испытание (изоляции) на стойкость к изгибу с помощью оправки
	Провод наматывается на оправку диаметром 1 дюйм. Количество витков от 4 до 5. 

Критерии приемки: изоляция провода на местах изгиба должна оставаться гладкой, без вздутий и расслоения
	    GeMS # 100844079*

	
	Испытание (изоляции) на отслаивание
	Не применимо
	                                                         

	
	Тест на растяжение 
	Обмоточный провод помещается под растягивающую нагрузку для получения растяжения по крайней мере на 25%. В течение всего испытания изоляция должна  иметь адгезию к медному проводу. Никакие отслоения изоляции не допускаются
	

	
	Тест на стойкость к механическим воздействиям
	Число возвратно-поступательных ходов стальной иглы диаметром 0,6 мм при нагрузке на иглу 9,8 Н 

Критерии приемки: минимум  1000 циклов.
	ГОСТ 

15634.2-70

	
	Контроль размеров
	Согласно таблицы приложения 1
	Приложение 1

	Требования к поставке
	Упаковка
	Обмоточный провод должен поставляться намотанным на катушки. 

Намотка провода на катушку – согласно ГОСТ 18690

Строительная длина провода – не менее 300 м.

Число строительных длин провода на одной катушке – не более 3-х.

Провод должен быть защищен от повреждений в процессе транспортировки и иных перемещений. Размещение катушек при транспортировке должно быть согласовано с поставщиком отдельно.
	ГОСТ 18690

	
	Маркировка
	Каждая катушка должна быть четко промаркирована. Маркировка должна включать следующую информацию:

· Номер заказа на покупку «Шлюмберже»

· Каталожный номер провода 

· Обозначение (марка), диаметр и длина провода (м) 

· Номер катушки

· Название или марка фирмы-производителя

· Дата производства

· Клеймо ОТК

· Вес тары, кг

· Вес нетто, кг
	

	
	Гарантийный срок хранения (с даты изготовления)
	3 года
	

	
	Срок сохраняемости 
	Не менее 10 лет
	Условия хранения на складе должны соответствовать группе 1 по ГОСТ 15150-69


Приложение 1

Таблица 1 Размеры проводов 

	Диапазон номинальных диаметров жилы
	Удвоенная прибавка диаметра по изоляции

	
	минимальный
	номинальный
	максимальный

	мм
	мм
	мм
	мм

	от 1,06 до 4,55 включительно
	+ 0,17-0,19
	+ 0,20-0,22
	+ 0,23-0,26










