                                                                                                
                                                                                                 

					
                                                   Техническая спецификация                          
          На силовые трехжильные  кабели с пластмассовой изоляцией 10 кВ 
       Кабели должны быть изготовлены в соответствии с МЭК 60502-2:2005, ГОСТ
 Р 55025-2012 или РБ 300528652.015-2010
	
	Техническое описание

	Силовой трехжильный кабель марки 
АПвБПуг 
3х240 мк/70-10 кВ,
140м





































	1.На оболочке кабельной линии ярким цветом нестираемой краской должны быть прописаны: марка кабеля и завод-изготовитель и заказчик КЛ, год выпуска и метраж кабеля.
2.Рабочее напряжение кабеля (U) = 10 кВ, максимальное напряжение (Um) = 12,5 кВ. 
3.Центральное заполнение из жгута.
4.Круглая многопроволочная уплотненная токопроводящая алюминиевая жила сечением 185 мм2 класса-2. Диаметр проволок и их количество в жиле должны строго соответствовать требуемому значению. 
5.Экран по жиле из экструдированной пероксидносшиваемой полиэтиленовой композиции толщиной 0,6±0,3 мм. Материал аналогичный фирм Borealis или Dow.
6.Изоляция из пероксидносшиваемого полиэтилена. Материал аналогичный фирм Borealis или Dow.
7.Экран по изоляции из экструдированной пероксидносшиваемой полиэтиленовой композиции толщиной 0,6±0,3 мм. Материал аналогичный фирм Borealis или Dow.
8.Разделительный слой из ленты электропроводящей бумаги или электропроводящей полимерной ленты, или нетканого полотна толщиной не менее 0,2 мм.
9.Экран из медных проволок класса-2. Сечение медного экрана – 70 мм2. Диаметр проволок и их количество в жиле должны строго соответствовать требуемому значению. 
10. Межфазное заполнение из меланополненной невулканизированной резиновой смеси или ПВХ пластиката с заполнением между фаз.
11. Внутренняя оболочка из меланополненной невулканизированной резиновой смеси или ПВХ пластиката с заполнением между фаз.
12.Броня из стальных оцинкованных лент.
13.Наружная оболочка из полиэтилена 
высокой плотности, эластична


	
	Техническое описание

	Концевая муфта внутренней  установки для трехжильных  кабеля с пластмассовой изоляцией. сечение 150-240мм2                                             












	Конструкция муфты и заземляющий проводник герметизируются клейкой мастикой, предназначенной для защиты от попадания влаги. Лента для распределения напряженности электрического поля должна наматываться в области среза полупроводящего экрана кабеля.

Снаружи муфта должна закрываться одной внешней двухкомпонентной, трекинг стойкой изоляционной трубкой. На внутренней поверхности трекинг стойкой изоляционной трубки должен быть нанесен слой герметизирующего клея с оксидом со свойствами выравнивания напряженности электрического поля. Наружная трубка изолирует и герметизирует жилу между окончанием наружного покрова кабеля и кабельным наконечником. 
Поставка муфты должна включать в себя набор арматуры напаянного присоединения алюминиевой В комплекте должны применяться герметичные кабельные наконечники.

	Муфты соединительные для экранированных трехжильных кабелей с пластмассовой изоляцией с ленточной броней на напряжение 10 кВ. сечение ТПЖ 150-240 мм2. 

	Для трехжильных кабелей с пластмассовой изоляцией и медным проволочным экраном должны применяться соединительные муфты термоусаживаемой технологии.

В области соединения должна гарантироваться электрическая целостность конструкции кабеля и его механическая прочность. Жилы соединяются механическими соединителями, поставляемыми в комплекте. Область соединителей оборачивается мастичной пластиной для выравнивания напряженности поля. 

	
	Выравнивание напряженности электрического поля в месте среза полупроводящего экрана выполняется с помощью термоусаживаемых трубок стресс контроля.

Восстановление изоляции и экрана в области соединения должно выполняться с помощью трехслойной термоусаживаемой эластомерной трубки. Любые механические расслоения или воздушные включения между тремя слоями трубки до и после ее установки не допускаются.

Муфта должна иметь экран из медной сети, который вместе с проволоками экранов двух соединяемых кабелей, соединенные друг с другом без пайки, должен быть достаточным для того, чтобы пропустить в случае замыкания на землю электрический ток 200 А в течении 24 часов. Не допускается уменьшение сечения экрана кабеля за счет вырезания его проволоки или добавления дополнительных проводников пайкой. Восстановление брони должно осуществляться при помощи стальной сетки.

Чтобы добиться полной герметизации кабельного соединения, внешняя изоляционная трубка с внутренней стороны должна быть покрыта термоплавким клеем. Она должна иметь достаточную механическую прочность для выдерживания внешних механических нагрузок, достаточную электрическую прочность, необходимую для испытания наружной оболочки кабеля (Umin5 kVt=5 min), а также стойкость к химическим воздействиям окружающей среды и ультрафиолетового излучения.

Коэффициент усадки термоусаживаемых компонентов муфт должен быть не менее 3. Стенки термоусаживаемых деталей (трубки, перчатки, манжеты) не должны иметь трещин, складок и сквозных отверстий. На поверхности термоусаживаемых деталей не должно быть быть раковин, расслоений, пузырей и других поверхностных дефектов. Края термоусаживаемых деталей не должны иметь надрывов, заусенцев и других дефектов поверхности.

В процессе монтажа термоусаживаемые детали должны иметь равномерную усадку по длине и окружности, плотный охват элементов кабеля без воздушных включений, стойкость поверхности к пламени газовой горелки, незначительную продольную усадку (не более 5% начальной длины).

Клей – расплав должен быть занесен методом экструзии на внутрение поверхности термоусаживаемых деталей сплошным равномерным слоем, масло отделительные трубки должны быть без клеевого подслоя. Использование иного метода нанесения клея на термоусаживаемые трубки отличного от коэкструзии не допускается.

Маркировка должна быть выполняться на всех термоусаживаемых элементах, иметь четкие обозначения завода изготовителя с указанием наименования изделия кириллицей, диапазона усадки (для термоусаживаемых изделий), номера партии и соответствовать Данное требование относится ко всем комплектующим материалам, включая мастики, соединители.

Все муфты должны быть укомплектованы болтовыми соединителями применимыми для кабелей как с медной так и с алюминиевой, а также многопроволочной и цельнотянутой жилой, круглой или секторной формы.

В соединительных муфтах в качестве защитного кожуха должны применяться термоусаживаемые трубки, имеющие сплошной равномерный клеевой подслой по длине внутренней поверхности.

	











	             Дополнительные требования:

1.Изготовитель должен гарантировать соответствие кабеля требованиям указанных стандартов и технологических условий при соблюдении правил транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации..
2.Гарантийный срок эксплуатации – 5 лет. 
Срок службы кабеля: не менее 30 лет.
3.Кабельная продукция также должна иметь Сертификат соответствия                   

4.В каждом комплекте муфт (соединительные и концевые) предназначенных для КЛ с пластмассовой изоляцией должны быть доукомплектованы  спиртовыми салфетками, рукавицы перчатками  х\б, изолента ПВХ
5.Обязательное предоставление протоколов испытаний на болтовой соединитель и кабельный наконечник.
6.Обязательное предоставление отчетов испытаний согласно ГОСТ – 13781.0-86 7.Предоставление протоколов испытаний под водой для соединительных муфт.
8.Предоставление образцов кабельных муфт.
9.Подробная инструкция монтажа на русском языке в каждом комплекте муфты.









